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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 
(S) Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt 

(§) Offenbart ist ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt, das in 
©inem Tragermaterial und/oder in einer auf dem Trager 
aufgebrachten Schicht ein Polyvinylamin-Copolymer enthalt, 
das als Copolymer aus N-Vinylformamid und Acrylnitril 
erhalten wird und ein Molekulargewicht von 50000 oder mehr 
und einen Gehalt an Vinylaminresten von 20 Mo}.-^ oder 
mehr aufweist, oder ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt, 
das zusammengesetzt ist aus einem Tragermaterial und 
einer auf diesem Trager aufgebrachten tintenaufnehmenden 
Beschichtung, deren Zusammensetzung das Polyvinylamin- 
Copolymer und ein ultrafeines anorganisches Pigment mit 
einer PrimarpartikelgroSe von 100 nm oder kleiner enthalt. 
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Die folgendan Angaben sind den vom Anmelder etngereichten Unterlagen entnonnmen 
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Beschreibung 



9 



Tintenstrahlaufzeichnungau^aurdrA^^^^^^ der 
Abzug geringer sind als bei fotografischen Verfahren. Ferner wurdrim Zuordf im^^fl ' '^'^-P^iS" 
zusammensetzungen ein Tintenstrahl-AufzcichnungsverfeLrStwSund zu^^^^^^ tZjl'^l'''- 

^^^^^^ 

,,1:Sif,TJ:^:^^'^,^^""^'"' T™en.,„h,.A„fz,icl„u„g,b,.„ b„ei,.„s..lle„, d.. die ,o|. 

(4) Gute Qualitit der erzeugten B.lder hmsichtlich der Farbbildung, sowie hohe Aufldsung. 
Die Erfinder haben intensive Forschungsarbeit durchgefuhrt, deren Ergebnis die Erfindung eines Tintenstrahl- 
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Aufzeichnungsblatts darstellt. das dem Tintenfarbstoff Wasser- und Lichtfestigkeit verleiht und die Time exzel- 
lent ftxiert. 

fm einzeinen betrifft die vorliegende Erfindung ein Tmtenstrahl-Aufzeichnungsblatt, das im Tragermaterial 
und/oder auf dessen Oberflache ein Polyvinylamin-Copolymer enthalt, welches ein Molekulargewicht voa 
50 000 Oder mehr hat und 20 Mol.-% oder mehr an Vinylaminresten enthalt und aus einem Copol>Tner von 5 
N-Vinylformamid und Acrylnitril erhalten wind. 

Vorzugsweise enthalt das Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt der vorliegenden Erfindung einen Anteil von 
Polyvinylamin-Copolymer im Tragermaterial von 1 Gew.-% oder mehr, bezogen auf den Feststoffgehalt der 
Puipe im Tragermaterial, oder es weist eine Beschichtung mit einer Starke von 0»1 g/m^ oder mehr auf. 

Es ist ferner bevorzugt, daB der Extraktions-pH des TrSgermaterials im Bereich von 6 bis 9 liegt. 10 

Der erfindungsgemaQe Gegenstand umfaBt ferner ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt, bestehend aus einem 
Tragermaterial und einer tintenaufnehmenden Schicht auf dem Tragermaterial, die ultrafeine anorganische 
Pigmenie mit einer Qberwiegenden PartikelgroBe von tOO nm oder kleiner. sowie ein Polyvinylamin-Copolymer 
mit einem Molekulargewicht von 50 000 oder mehr. das 20 Mol.-o/o oder mehr eines Vinylaminrests enthalt und 
aus einem Copolymer von N-Vinyiformamid und Acrylnitril hergestellt ist als Farbfixierer enthalt 15 

Die Beschichtungsmenge an tintenaufhehmender Schicht der vorliegenden Erfindung ist bevorzugt 0,5 g/m^, 
und der Gehalt an Polyvinylamin-Copolymer in der Zusammensetzung der tintenaufnehmenden Schicht ist 
bevorzugt 20 Gew.-% oder mehr. 

Der Extraktions-pH des Tragermaterials des erfindungsgemaBen Tintenstrahl- Aufzeichnungsblatts ist bevor- 
zugt 6 bis 9. Die Messung des Extraktions-pH erfolgt gemaB JIS P-8133. 20 

Das erfindungsgemaBe Tintenstrahl- Aufzeichnungsblatt wird im folgenden detailHert dargestellt. 

Es ist bekannt daB sich die Wasserfestigkeit von Direktfarbstoffe oder saure Farbstoffe enthaltender wasser- 
loslicher Time, wie sie zur Tintensirahlaufzeichnung verwendet wird, dadurch effektiv verbessern laBt daB der 
Farbstoff durch Reaktion seines anionischen Teils mit einer kationischen Substanz fixiert wird, der Farbstoff also 
selber wasserbestandig wird. Betrachtet man den Aspekt der Lichtbestandigkeit und der Lagerstabilitat so 25 
neigen Substanzen mit stark kationischen Eigenschaften, wie tertiare oder quaternare kationische Substanzen, 
dazu, das Ausbleichen der Farbe zu beschleunigen. Daher zeigen Lichtbestandigkeit und Wasserbestandigkeit 
ein gegensatzliches Verhaiten bezugUch der Anwesenheit von kationischen Substanzen, Bei der Herstellung 
eines neutralen Papiers mit einem pH von etwa 6 bis 9 konnen ausreichende kationische Eigenschaften nur dann 
erzielt werden, wenn tertiare oder quaternare kationische Polymere verwendet werden. Daher kann eine 30 
hinreichende Wasserbestandigkeit nicht erzielt werden. Ferner kann das oben genannte Verfahren zur Verbes- 
serung der Wasser- und Lichtbestandigkeit durch Verwendung von Vinylaminen, die keine (Meth)acrylsauremo- 
nomereinheiten enthalten, keine ausreichende Wasserbestandigkeit erzeugen. 

Im allgemeinen gilt daB primare Amine in einer als neutral zu bezeichnenden Atmosphare praktisch keine 
kationischen Eigenschaften aufweisen. Polyvinylamin-Copol3miere hingegen verlieren aufgrund ihrer Polymer- 35 
struktur auch bei einem pH unterhalb von 7 ihre kationischen Eigenschaften nicht. Daher wurde festgestellt, daB 
nicht nur ein in saurer Atmosphare hergestelltes saures Papier mit einem Extraktions-pH von weniger als 6, 
sondern auch ein Tragermaterial mit einem Extraktions-pH von 6 bis 9. das in einer neutralen oder schwach 
alkalischen Atmosphare hergestellt wurde, wasserloslichen Farbstoffen Wasserbestandigkeit verleihen kann, 
ohne eine verminderte Lichtbestandigkeit aufzuweisen. 40 

Auch das Polyvinylamin-Copolymer aus der Copolymerisation von N-Vinylformamid und Acrylnitril, wie es in 
der vorliegenden Erfindung verwendet wird, erzeugt keine ausreichende Wasserbestandigkeit, wenn der Gehalt 
an Vinylaminresten kleiner als 20 MoI.-% ist Ferner wird bei niedrigem Molekulargewicht des Polyvinylamin- 
Copolymers dessen Haftfestigkeit in der Papiermasse und der Beschichtung zu schwach, wodurch das Copoly- 
mer zusammen mit dem Farbstoff ausbluten kann. was sich ungiinstig auf die Wasserbestandigkeit auswirkt. 45 

Es wurde festgestellt daB bei der Verwendung eines Polyvinylamin-Copolymers mit einem Molekulargewicht 
von 50 000 oder mehr und einem Gehalt an Vinylaminresten von 20 Mol.-% oder mehr. das durch Copolymerisa- 
tion von N-Vinylformamid und Acrylnitril erhalten wurde, als Fbcierer fiir wasserlosliche Tin ten in einem 
Tragermaterial und/oder auf dessen Oberflache die Wasserbestandigkeit nicht nur bei Tintenstrahl-Aufzeich- 
nungsblatt aus einem sauren Tragermaterial, sondern auch bei solchem aus einem neutralen Papier, das durch 50 
Einlagerung eines basischen Fiiilmaterials oder durch eine alkalische Leimpressenbehandlung erhalten wird. 
erzeugt werden kann. 

Die Polyvinylamin-Copolymere, die in der vorliegenden Erfindung verwendet werden, entsprechen denen.die 
beispielsweise in den JP-OSen Nrn. 58-23809 und 1-040694 beschrieben sind. 

Monomere. die zur Herstellung des Polyvinylamin-Copolymers Verwendung finden, sind beispielsweise N-Vi- 55 
nylacetamid, N-Vinylpropionamid. Methyl-N-vinylcarbamat Ethyl-N-vinylcarbamat und Isopropyl-N-vinylcar- 
bamat als Zusatz zu N-Vinylformamid. Monomere, die mit N-Vinylformamid copolymerisiert werden, sind 
beispielsweise Acrylnitril, (Meth)acrylate aus Alkoholen mit I bis 4 Kohlenstoffatomen und (Meth)acrylsaure, 
Acrylamid und (Meth)acrylsiiure. Besonders bevorzugt sind Acrylnitril und Acrylamid. 

Insbesondere wurde festgestellt daB die Wasserbestandigkeit erheblich verbessert werden kann, wenn als eo 
Farbstoffixierer ein Polyvinylamin-Copolymer verwendet wird, das ein Molekulargewicht von 50 000 oder mehr 
aufweist und einen Gehalt an Vinylaminresten in einem Copolymer von N-Vinylformamid und Acrylnitril von 
20 Mol.-% Oder mehr enthalt Eine weitere Verbesserung der Wasserbestandigkeit wird erhalten durch die 
Verwendung eines ultrafeinen anorganischen Pigments in Kombination mit dem Copolymer. Daher wurde die 
vorliegende Erfindung in diesem Sinne ausgefiihrt 65 

Die Bildqualitat und Farbbildung konnen weiter verbessert werden durch die Verwendung ultrafeiner anorga- 
nischer Pigmente mit einer PrimarpartikelgroBe von 100 nm oder weniger, die in Verbindung mit den Polymeren 
in der Lage sind, Farbstoffe zu absorbieren, Noch weitergehende Verbesserungen der Bilddichte und Aufldsung 
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in r^S^^grd;^ ^^^^^^^^ TeHchen.ra3e von .00 nn, oder weniger. wie sic 

te davon. Pseudoboehmit. etc ) obernUhenbSn i. ^ ^ Tonerde kationische Aluminiumoxide oder Hydra- 

kontinuierlichen uLd'^Sil^SS L^^^^^^^^^ ^1^^^^% -'=h<^- sie iH Verbindung ™u 

chenTintenverwendetwerden. urucKertypen. Faksimiles und Kopiermaschinen mit wasseridsli- 

. ^S^-eSSr wS^^^^^^^ •'^-n ganz ai.getnein wasseH.sliche po.yn.ere 

Vinylacetat.silylmodifi2iertePoIj^nvlaIkoh^ synthet.sche Harzbinder. wie PoIyvin^altohoL 

gesattigte Polyesterharze. VinylSS-vty acr^^^^^^ PolyurethanSun- 
atex. Methylmethacrylat-Butadien-CopolSrlate; ^^C^'S "c-il -S*y^'-B"tadien-CopoljS,er- 
thacrylsaure und Ethylen-Vinylacetat-Ojp^er at^x SlL Bind?^^ Acrylsaure und Me- 

20 ze. w,e Melaminharz und Harnstoffharz. oxiSfstarkrveS^^ warmehartende Har- 

thylzeilulose und Hydroxyethvlzellulo<!P r.,.lnt;.,. c • v r'*'^^^"^"^ Starke, Zellulosedenvate. wie Carboxvme- 
in Kombination von zwef S ire^ntn^er^Si^^^^^ ""^ ^onnen e^zetn^er 

kadonischeHarzezurFarbstoffixSnTv^^^^^^^^ werden. Femer k6nnen auch bekannte 

^-^^^B^^^^^^ Hrfinduns kannen beispie.sweise 

gewunschten Anwendung. in unterschiedl^hen vStnfJi- ^/''^ werdea Diese konnen, je nach der 

konnen sie FOllmaterialien. wie KaSb TaS CalJumclrho^^ ^^""''^^^ verwendet we;den. Fern" 

mittel. NaB- und Trockenfestigkeirverbesse?nde sT«^^^^^ Farbstoffe. Schlichtmittel. Bi^e- 

Papierherstellung verwendet wirden Substanzen, etc, enthalten. wie sie normalerweise bei dir 

^^"^i^l^^^ ~einen anorganischen Pign,ente 

Florstreichern. wie Leimpressen, aufgetragen und k^nn X^^^ Luftbursten- und 

von StyroI-Acrylsaure.01efin-M;ieinsaScr?rsaurrund&^ Oberfldchenschlichtmittel. wie Polymere 

ler Farbstoffixierer. obernachenfestigende ZuSe! e^a emhf 1?^° ' ^^^"^'^^^^ Fluoreszenzaufhei- 

Der^frS^d^v^nt^^^^^^^^^ 

die folgenden AusfQhrungen gezei|t werderf angenommen. daB diese Charakteristika durch 

sau'Jen'odi; oSflSsToftllSI^^^ T^.^^ -'''^'^ --^estens einen wasserloslichen 

mitteUinPilzbekampfungsmittel etc Benetzungsmutel. e.n Farbstofnosemittel. ein Konsei^rerungs 

spi'erro?tlLS^^^^ SrsSS'rcl:S ^r^«•^^^-^'^'au and Oirektro. Bei- 

saures Rot (CI. bedeutet Color Index) Diese B^tofHrfjf^^ K^-^.-.''^"'"^^ ^-L saures Blau. und CJ 

Wasserloslichkeit durch SulfonsaurfNatriumLS """^^ I'm.t.erend. Diese Farbstoffe erhalten ihTe 

solche Tinte auf ein AufzeichnungsmSLmTufJe^^^^ FarbstoffmolekQL WenH eSe 

schen der anionischen Gruppe in der Tinte und rf^n • ^°'^'^<lsorbiert wird. entsteht eine Bindung zwi- 

Aufzeichnungspapier. woduTh Sn uSches Salrgeb^^^^^^^^^^ Polyvinylamin-CopoIymlreTm 
als auch d.e L chtbestandigkeit verbessert wird^ S f« gestel^lB d^S Wasserbestandigkeit 
pnmdres Amin darstellt und aus der CopolymerisrtSi St A^rvlnf^^^^ P^^'yvnylamin-Copolymer, das ein 
bezeichnendenAtmospharepraktischkeinekaiior^TcI^^^ ^l„c 7^ erhalten wird, m einer als neutral zu 
jedoch verliert es seine kationischen E^Sften nic^^^^ ^"^S''""'* ^^'"^'^ Polymerstruk.ur 

PH von 63 bis 9. das in einer neutralln oSr schwach aSisS T ^'^^^^^ ^^^"^ Extraktions- 

st^J^Tu^-Se^^^^^^^^ 
zu'il^^^^^^^^^^^^ 

etS-t-d^^^^^^^^^^^ 

Herstellungsbeispiei 1 

ySrJrTJlll'£H;&irn^^^^ ^ Obereinstin,n.ung .it de. in der JP-OS Nr. 4-1 ,094 offenge.egten 

einesTusJaSiterraiVrurN!"^^^^^^^ ^ «°ckfluBkah.er wurden 4 g 

demineralisiertes Wasser vorgelegL D esTM^ch^^ iuS " Molverhaitnis von 45 : 55 sowie 5,9 f 

und anschlieBend 0.12 g einerlo Gew -Sg^n S^In iJsZ^^^^^^^^ ^"^ 
ndzugegeben.AnschneBendwurdebei60?C3Stuni:n%'^XrwoVe'?;^^^^ 
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der umgesetzten Monomere war in diesem Fall etwa 93%. Dann wurde eine den Formylgruppen im PoI^Tner 
iiquivalente Menge an konzentrierter Salzsaure zugegeben* und anschlieBend das Polymer unter Ruhren bei 
75"* C 8 Stunden hydrolysiert. Die so gewonnene Polymerlosung wurde in Aceton aufgenommen und das daraus 
ausgefallene Polymer nach Vakuumtrocknung in demineralisiertem Wasser gelost. Das erhaltene Polymer besaB 
ein durchschnittliches Molekulargewicht von etwa 80 000. Der moiare Anteil an Vinylamin wurde nach dem 
Verfahren der quantitativen primaren Aminbestimmung mit Kupfer-(ethyIendtnitro)tetraessigsaure. wie in 
"Bunseki Kagaku Binran (Handbook of Analytical Chemistry)" beschrieben. gemessen, und ein Wert von etwa 
40 Mol.-% erhalten. 



Hersteilungsbeispiel 2 _ *o 

Nach dem selben Verfahren wie in Hersteilungsbeispiel 1 wurde ein Polymer hergestellt. das ein Molverhalt- 
nis von N-Vinyiformamid und Acrylnitril von 24 : 78 aufwies. Das durchschnittliche Molekulargewicht des 
Polymers war etwa 80 000, und der moiare Anteil an Vinylamin betrug 20 Mol.-%. 



Hersteilungsbeispiel 3 



13 



Ein Polymer wurde in der gieichen Weise wie im Hersteilungsbeispiel I hergestelit, wobei das Molverhaltnis 
von N-Vinylformamid und Acrylnitril 24 : 78 war, und die Polymerisationszeit 1 Stunde betrug. Das durch- 
schnittliche Molekulargewicht des erhaltenen Polymers lag bei etwa 30 000, und der moiare Anteil an Vinylamin 20 
war 20 Mol.-O/o. 



Hersteilungsbeispiel 4 

GemaB der Beschreibung im Hersteilungsbeispiel 1 wurde ein Polymer hergestelit, bei dem das Molverhaltnis 25 
von N'-Vinylformamid und Acrylnitril 12 : 88 betrug. Das durchschnittliche Molekulargewicht war etwa 70 000 
und der moiare Anteil an Vinylamin betrug etwa 10 Mol.-%. 

Beispiel 1 

30 

Zu einer Mischung von LBKP, das mit einer PFI-Muhle bis zu einem Mahlgrad von 380 ml C.S.F. vermahlen 
wurde, und NBKP, das mit einer PFI-Muhle zu einem Mahlgrad von 450 ml CS.F. vermahien wurde. mit einem 
Gewichtsverhaltnis von 7 : 3, wurde, bezogen auf den Feststoffgehalt an Zellstoff, folgende Substanzen zugege- 
ben: 10 Gew.-% (Feststoffgehalt) ausgefalites Calciumcarbonat (Handelsname: TP121, hergestelit von Okutama 
Kogyo Co., Ltd.), 0,6 Gew,-% (Feststoffgehalt) Aluminiumsulfat, 0,1 Gew.-% (Feststoffgehalt) Alkylketendimer 35 
(Handelsname: SIZE PINE K903, hergestelit von Arakawa Kagaku Co^ Ltd.) und 0,8 Gew.-% (Feststoffgehalt) 
amphotere Starke (Handelsname: CATO 32 1 0, hergestelit von National Stach & Chemical Company). Aus dieser 
Mischung wurde ein Basispapier mit einem Basisgewicht von 80 g/m^ hergestelit. 

Dieses Basispapier wurde anschlieBend mit einer Beschichtungsflussigkeit fiir tintenaufnehmende Schichten 
uberzogen, die einen Feststoffgehalt von 30^0 besaB und aus folgenden Substanzen zusammengesetzt war: 100 40 
Telle einer kationischen kolloidalen KJeselerde (Handelsname: SNOW TEX— AL (3), hergestelit von Nissan 
Chemical Co., Ltd., PrimarpartikelgroBe: 10 bis 20 nm) als ultrafeines anorganisches Pigment, 10 Telle eines 
wasserloslichen Polymers (Handelsname: PVA 1 1 7, hergestelit von ICuraray Co^ Ltd.) als Haftmittel, und 30 Telle 
des in Hersteilungsbeispiel 1 hergestelit Polyvinylamin-Copolymers als Farbstoffixierer, Der Auftrag auf das 
Basispapier erfolgte mit einer Walzenstreichanlage mit einer Beschichtungsstarke von 0,3 g/m^ bezogen auf den 45 
trockenen Feststoffgehalt. AnschlieBend wurde die Beschichtung getrocknet Das beschichtete Basispapier 
wurde durch Supersatinierung auf eine Beck-Glatte von 80 Sekunden zu einem Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt 
weiterverarbeitet. 



Beispiel 2 50 

Ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde nach dem in Beispiel 1 beschriebenen Verfahren hergestelit, 
wobei die Beschichtungsmenge der Beschichtungsflussigkeit fur die tintenaufnehmende Schicht 0,5 g/m^ betrug. 

Beispiel 3 55 

Ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde wie in Beispiel 1 beschrieben hergestelit, wobei die Beschich- 
tungsmenge der Beschichtungsflussigkeit fiir die tintenaufnehmende Schicht 2 g/m^ betrug. 

Beispiel 4 60 

Ein Tmtenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde gemaB dem in Beispiel I beschriebenen Verfahren hergestelit. 
wobei die Beschichtungsmenge der Beschichtungsflussigkeit fur die tintenaufnehmende Schicht 5 g/m^ betrug. 

Beispiel 5 65 

Ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde in der gieichen Weise wie in Beispiel 1 mit einer Beschichtungs- 
menge an Beschichtungsflussigkeit fur die tintenaufnehmende Schicht von lOg/m^ hergestelit, mit dem Unter- 
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schied. daB die Beschichtung n^anuell mit einen, Nr. 1 0-Stab durchgefuhrt wurde. 

Beispiel 6 

Po?ein';SSXt?oS'S^^^^ ' •^ergestcllt. wobei die Menge an 

Beschichtungsflussigkeit fur die tintenaufnehmende Schicht^2^/m2 h^^^ B^schichtungsmaterial aus der 

Beispiel 7 

Po^in^S^^^^ herg^tellt. wobei die Menge an 

fur d,e tmtenaufnehmende Schicht 2 g/m^bet^ug Beschichtungsmenge aus der Beschichtungsflflssigkeit 

Beispiel 8 

Po^CiJSrCo'X^teoT^^^^^ beschrieben hergestell, wobei die Menge an 

far die tintenaufnehmrde Schicht 2 g/m^ber^g. Besch.chtungsmenge aus der BeschichtungsfUissSeeh 

Beispiel 9 

daBSc;r;^i?yt'^^^^^^^^ l beschrieben hergeste.lt. mit de™ Unterschied 

ge ausder BeschichtungsnLfgkeitrr t'^iS^nalXeS 

Beispiel 10 

daf ';i;;:"LXfJ;^£:S^^^^^ l ^-hneben hergestel,, .it dem Unte.chied. 

l^ZJ^^ T. ^'"^^ ^"-^'^ichen Sr£^^^^ von 65 nm (Handelsnami; 

Co. Ltd.) als ultrafeines anorganisches Pigment ver^fndS wurS ..L o^^'"?-^!*^"' Nissan Chemical 
sch,chtungsflussigkeitfQrdietintenaufnehmendeSchTht?gS^ Besch.chtungsmenge aus der Be- 

Beispiel 1 1 
Beispiel 12 

daB^i:j".S^^^ 1 beschrieben hergestellt, .it dem Unterschied 

TEX PST-3 mit einer PrimarpartSrr^^^^^^^^ 

ultrafeines anorganisches Pigment verlendetTurd^^^ ^''"^'^ Chemical Co. Ltd) als 

keit fur die tintenaufnehmende Schicht 2 g/m^ beTruJ Beschichtungsmenge aus der Beschichtungsflussig- 
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Beispiel 13 
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daKin^'iSSe'^mK.^^^^^^^^ «>-}>rieben hergestellt. mit dem Unterschied 

emer durchschnittlichen PartikelgSL vofl^^^^^^^^ NIPSIL E220A 

nisches Pigment verwendet wurde, und die BesXchtSmenle a.^, H^r r "Itrafeines anorga- 

aufnehmende Schicht 2 g/m^ betrug. escnicntungsmenge aus der BeschichtungsnOssigkeit fur die tinten- 



Beispiel 14 



d/ei Jk-S^^^^^^^^ hergesten, mit dem Unterschied. 

(Handelsname: BELITUNG KAOLIN. hergLteUt von AJter AbSi cH fn^f^'^lt' ^f " C«'<=i"'ncarbonat Kaolin 
Besch.chtungsmengeausderBeschichtungfflassigU"u>^i;Sn^tS^^^^ 

Beispiel 15 



4J 
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anstelie von ausgefalltem Calciumcarbonat Kaolin (Handelsname: BELITUNG KAOLIN, hergestellt von AL- 
TER ABADf Co^ Ltd) und anstelie von Alkylketendimer 03% eines Rosinschlichtmittels sowie einen geander- 
ten Gehalt an Aluminiumsulfat von 2% enthielt, verwendet wurde. Die Beschichtungsmenge aus der Beschich- 
tungsflussigkeit fur die tintenaufnehmende Schicht betrug2 g/m-. 

5 

Beispiel 16 

Ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde wie in Beispiel 1 beschrieben hergestellt mit dem Unterschied, 
daB das Basispapier 3 Gew.-% des Polyvinylamin-Copolymers enthielt und eine tintenaufnehmende Schicht 
nicht auf ge tragen wurde. - i o 

Beispiel 17 

Ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde wie in Beispiel 1 beschrieben hergestellt, mit dem Unterschied, 
daB das Basispapier 3 Gew.-% des Polyvinylamin-Copolymers aus Beispiel 1 enthielt. das Basispapier mit einem 15 
Extraktions-pH von 4^ aus Beispiel 10 verwendet wurde und eine tintenaufnehmende Schicht nicht aufgetragen 
wurde. 



Beispiel 20 



Vergleichsbeispiel 3 



20 



Beispiel 18 

Ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde wie in Beispiel 1 beschrieben hergestellt, mit dem Unterschied, 
daB das Basispapier 1 Gew.-^/o des Polyvinylamin-Copolymers enthielt, und eine tintenaufnehmende Schicht 
nicht aufgetragen wurde. 

Beispiel 19 25 

Ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde wie in Beispiel 1 beschrieben hergestellt. mit dem Unterschied. 
daB das Basispapier 0.5 Gew.-% des Polyvinylamin-Copolymers enthielt, und eine tintenaufnehmende Schicht 
nicht aufgetragen wurde. 



30 



Ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde wie in Beispiel 1 beschrieben hergestellt, mit dem Unterschied, 
daB in einer Leimpressenbehandlung 0,5 g/m^ des Vinylamin-Copoiymers aufgebracht wurden, und eine tinten- 
aufnehmende Schicht nicht aufgebracht wurde. 35 

Beispiel 21 

Ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde wie in Beispiel 1 beschrieben hergestellt. mit dem Unterschied. 
daB in einer Leimpressenbehandlung 0,1 g/m^ des Polyvinylamin-Copolymers aufgebracht wurden und eine 40 
tintenaufnehmende Schicht nicht aufgetragen wurde, 

Beispiel 22 

Ein Tmtenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde wie in Beispiel 1 beschrieben hergestellt, mit dem Unterschied, 45 
daB in einer Leimpressenbehandlung 0,05 g/m^ des Polyvinylamin-Copolymers aufgebracht wurden und eine 
tintenaufnehmende Schicht nicht aufgetragen wurde. 



50 



Vergleichsbeispiel 1 

Ein Tmtenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde wie in Beispiel 1 beschrieben hergestellt, mit dem Unterschied, 
daB das Polyvinylamin-Copolymer aus Herstellungsbeispiel 3 verwendet wurde und die Beschichtungsmenge 
aus der Beschichtungsflussigkeit fur die tintenaufnehmende Schicht 2 g/m^ betrug. 

Vergleichsbeispiel 2 55 

Ein Tintensirahl-Aufzeichnungsblatt wurde wie in Beispiel. I beschrieben hergestellt, mit dem Unterschied, 
daB das Polyvinylamin-Copolymer aus Herstellungsbeispiel 4 verwendet wurde und die Beschichtungsmenge 
aus der Beschichtungsflussigkeit fiir die tintenaufnehmende Schicht 2 g/m^ betrug. 



60 



Ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde wie in Beispiel 1 beschrieben hergestellt, mit dem Unterschied daB 
das Basispapier 3 Gew.-O/o des Polyvinylamin-Copolymers aus Herstellungsbeispiel 3 enthielt und eine tintenauf- 
nehmende Schicht nicht aufgetragen wurde. 65 
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Vergleichsbeispiel 4 

polymer verwendet wurde. °' ''^'^eestellt von Japan Carbide Co, Ltd.) als PolyvinylS-<S 

Vergleichsbeispiel 5 

ii''^-^^^^^^^ hergeste,,. .it dem Unterschied 

Polyvinylamm-Copolymer verwendet wurd™ "^^^^^^ hergestellt von Mitsui Cyanamid Co, lS) S 

Vergleichsbeispiel 6 

^^^^^^^^^^^^^ ^ir«-^"^ Unterschied 

Ltd.) als Polyvinylamin-Copolymer verwendet wurde ^* '"^'"S^'^"' von Sumitomo Chemic^ S 

20 Vergleichsbeispiel 7 

Auswertungsverfahren^ind wfefolgt ' Die untersuchten GraBen und die verwendeten 

(1) Punktformfaktor 

(2) Optische Dichte 



(3) Wasserbestandigkeit 



50 W Lichtbestandigkeit 
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ten der Dichte auf Qbcr 85% verbisen weSs^^^^^^ 
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kombinierter Verwendung eines uitrafeinen anorganischen Pigments sowie erhohter Beschichtungsmenge die 
Form des Punktes (Auflosung) verbessert werden kann, und selbst wenn eine Beschichtungsmenge von mehr als 
5 g/m^ verc^'endet wird, konnen keine weiteren Verbesserungen erzielt werden. 

Wie in den Vergleichsbeispielen 1 bis 3 gezeigt ist. kann bei einem Molekulargewicht des Polyvinylamins von 
weniger als 50 000 oder bei einem molaren Vinylamingehalt von weniger als 20 Mol.-% mit einem Effeki auf die 
Wasserbestandigkeit kaum gerechnet werden. Ferner sieht man, daG die Verwendung von Dicyanamid und 
quaternaren Kationen eine erhebliche Versch!echterung der Lichtbestandigkeit hervorrufen. Die Beispiele 13 
bis 17 zeigen weiterhin, dafi das erfindungsgemaSe Polyvinylamin-Copolymer eine gute Wasserbestandigkeit 
sowohi in Verbindung mit Papieren mit saurem ExtraktionspH als auch mit Papieren mit neutralem oder 
alkalischem Extraktions-pH zeigt, Zusatzlich zeigen die Beispiele 17 bis 22. daB eine exzellente Wasserbestan- 
digkeit erreicht werden kann, wenn man das Polymer als Zusatz zur Basispapiermasse oder dtrrch eine Leimpr- 
essenbehandlung in das Aufzeichnungsblatt einbringt. 

Das Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt der vorliegenden Erfindung kann durch die Verwendung eines Polyvi- 
nyiamin-CopoIymers aus der Copolymerisierung von N-Vinylformamid und Acrylnitril als ein Farbstoffbcierer 
mit einer hoheren Wasserbestandigkeit versehen werden. Zusatzlich kann durch Beschichtung mit einer tinten- 
aufnehmenden Schicht, die uberwiegend aus einem uitrafeinen anorganischen Pigment mit einer spezifischen 
TeilchengrdBe zusammengesetzt ist, die Wasserbestandigkeit. die Bilddichte und die Druckqualitat des Tinten- 
strahl-Aufzeichnungsblatts weiter verbessert werden. 

Patentanspriiche 

1. Tintenstrahl- Aufzeichnungsblatt das in einem Tragermaterial und/oder in einer auf dem Trager aufge- 
brachten Schicht ein Polyvinylamin-Copolymer enthalt. das durch Copolymerisation von N-Vinylformamid 
und Acrylnitril erhalten wird und ein Molekuiargewicht von 50 000 oder mehr, sowie einen molaren Gehalt 
an Vinylaminresten von 20 Mol.-% oder mehr aufweist 

2. Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt gemaB Anspruch 1, worin der Gehalt an Polyvinylamin-Copolymer im 
Tragermaterial 1 Gew.-<>/o oder mehr. bezogen auf den Feststoffgehalt der Papiermasse, betragt. oder die 
Oberflache des Tragers mit einer Menge von 0.1 g/rn^ oder mehr beschichtet ist. 

3. Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt gemaB Anspruch 1. worin das Tragermaterial einen Extraktions-pH von 
6 bis 9 hat. 

4. Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt aus einem Trager und einer tintenaufnehmenden Schicht auf diesem 
Trager, worin eine Zusammensetzung der tintenaufnehmenden Schicht ein ultrafeines anorganisches Pig- 
ment mit einer PrimarpartikelgroBe von 100 nm oder kJeiner und ein Polyvinylamin-Copolymer als Farb- 
stoffixierer, das als Copolymer aus N-Vinylformamid und Acrylnitril erhalten wird und ein Molekuiarge- 
wicht von 50 000 oder mehr sowie einen molaren Gehalt an Vinylaminresten von 20 Mol.-% oder mehr 
aufweist. enthalt. 

5. Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt gemaB Anspruch 4. worin die Beschichtungsmenge der tintenaufneh- 
menden Schicht 0,5 g/m^ oder mehr betragt und der Anteil des Polyvinylamin-Copolymers an der Zusam- 
mensetzung der tintenaufnehmenden Schicht 20 Gew.-% oder mehr betragt. 

6. Tintenstrahl-Aufzeichnungsbiatt gemaB Anspruch 4, worin der Trager einen Extraktions-pH von 6 bis 9 
besitzt. 
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